TABELA DANYCH 7005

Cidnienie  Dysza

Promien Przeptyw Przeptyw Opad Opad

TABELA DANYCH 8005

Ciénienie  Dysza

Promien Przeptyw Przeptyw Opad Opad

Bar m mh s mm/h mmh Bar m m’h IIs  mm/h mm/h
35 04 11,9 086 024 12 14 34 12 174 252 0,0 17 19
06 137 128 036 14 16 14 180 2386 079 18 20

08 149 159 044 14 16 16 186 325 090 19 22

10 161 210 058 16 19 18 192 366 1,02 20 23

12 175 252 070 16 19 20 198 422 117 22 25

14 181 292 081 18 21 22 198 470 1,30 24 28

16 190 329 091 18 21 24 192 506 140 27 32

18 193 370 1,03 20 23 26 198 552 153 28 33

0 04 11,9 093 026 13 15 35 12 174 2,54 0,0 17 19
06 137 137 038 15 17 14 180 289 080 18 21

08 149 175 049 16 18 16 187 328 091 19 22

10 163 230 064 17 20 18 192 369 1,02 20 23

12 177 270 075 17 20 20 199 425 1,18 21 25

14 185 3,13 087 18 21 22 20,0 508 141 25 29

16 194 352 098 19 22 24 193 511 142 27 32

18 197 395 110 20 24 26 200 557 155 28 32

45 04 11,9 100 028 14 16 4,0 12 179 268 074 17 19
06 137 145 040 15 18 14 185 3,17 088 19 21

08 149 192 053 17 20 16 196 354 098 18 21

10 165 240 067 18 20 18 197 397 1,10 20 24

12 180 287 080 18 20 20 203 450 125 22 25

14 188 334 093 19 22 22 21,3 523 145 23 27

16 198 375 104 19 22 24 20,7 550 153 26 30

18 201 421 117 21 24 26 218 601 167 25 29

50 04 11,9 106 029 15 17 45 12 180 2,87 080 18 20
06 137 154 043 16 19 14 189 337 093 19 22

08 149 209 058 19 22 16 201 377 105 19 22

10 167 250 069 18 21 18 201 422 117 21 24

12 183 305 085 18 21 20 211 479 133 22 25

14 191 354 098 19 22 22 220 551 153 23 26

16 202 398 1,10 20 23 24 220 583 163 24 28

18 206 446 124 21 24 26 226 642 178 25 29

55 04 11,9 113 031 16 18 50 12 181 3,06 085 19 22
06 137 162 045 17 20 14 192 354 098 19 22

08 149 225 062 20 23 16 204 399 111 19 22

10 16,8 270 075 19 22 18 206 447 124 21 24

12 185 323 090 19 22 20 216 51 142 22 25

14 194 375 1,04 20 23 22 224 584 162 23 27

16 206 422 117 20 23 24 230 626 174 24 27

18 210 471 131 21 25 26 232 680 189 25 29

6,0 14 197 3,96 1,0 20 24 55 12 186 322 089 19 21
16 210 445 123 20 23 14 192 372 1,03 20 23

18 215 496 138 21 25 16 204 422 117 20 23

6,2 14 19,8 4,06 113 21 24 18 210 474 131 21 25
16 210 454 126 21 24 20 216 542 150 23 27

18 217 504 140 21 25 22 228 619 1,72 24 28

24 235 662 184 24 28

26 241 714 198 25 28

6,0 12 186 3,80 092 19 22

Hl Rozstawa w kwadrat w oparciu o zasieg 50%. 12 ;g'g i’gg Hg gg gj
A Rozstawa w trojkat w oparciu o zasieg 50%. 18 215 495 137 21 25
. 20 221 565 157 23 27

Dane Opadowe oparto na pracy w obrebie potowy sektora. 22 229 6,71 1,8 26 30
Dane zawarte w tabelach zbierano w bezwietrznych warunkach. 24 239 692 192 24 28
26 241 750 208 26 30

6,5 20 225 589 1,63 23 27

22 234 684 190 25 29

24 241 7,22 200 25 29

26 243 791 219 27 31

6,9 20 229 609 1,69 23 27

22 235 697 193 25 29

24 241 7,45 207 26 30

26 24,7 824 229 27 31
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7005 /8005

Zraszacze




Praca Petnozakresowa / Sektorowa (Patrz: Rysunek 1 na nastepnej stronie)
Wszystkie zraszacze 7005/8005 sa fabrycznie ustawione na dziatanie sektorowe przy okoto 180°.

Praca Pelnozakresowa

Wiozy¢ ptaski srubokret do szczeliny regulacji promienia na wierzchu zraszacza. Obroci¢ Srubokret
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, tak, aby ostrze byto skierowane na ikone
.peten zakres”.

Praca Sektorowa
Wiozy¢ ptaski srubokret do szczeliny regulacji promienia na wierzchu zraszacza. Obroci¢ srubokret

w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, tak, aby ostrze byto skierowane na ikone ,sektor”.

Dokona¢ regulacji sektora zgodnie z ponizszymi wskazéwkami.

Regulacja Sektora

- Zraszacz moze by¢ ustawiany na prace sektorowg 50°-330° lub petnozakresowa.

- Mozna niezaleznie regulowac zaréwno skrajnie prawa jak i lewa krawedz sektora.

- Jeden peten obroét sruby regulacji sektora o 360 stopni spowoduje zmiane sektora o okoto 120°.
Trzy petne obroty sruby regulacji sektora spowoduja powrét do punktu wyjscia. Ta cecha
odréznia te zraszacze od innych.

- Nie da sie wyczu¢ skrajnych pozycji sektora podczas obrotu wiezyczki reka. Przy skrajnych
ustawieniach mozna ustysze¢ odgtos klikniecia. Jesli wiezyczka dyszy zostanie obrécona poza
warto$¢ wyzwalajaca, bedzie styszane kolejne klikniecie. Jest to aktywacja funkcji Memory Arc®.
Zraszacz nie zostat uszkodzony. Zraszacz kliknie ponownie, jesli zostanie przywrécony do pozycji
miedzy skrajnymi punktami ustawienia sektora.

- Wiezyczka dyszy moze by¢ obracana recznie w dowolnym momencie w dowolnym kierunku bez
uszkodzenia zraszacza. Obudowa dyszy moze byé popychana recznie w celu przy$pieszenia
procesu regulacji sektora.

- Sektor zraszacza nie moze by¢ ustawiony na kat mniejszy niz 50°. Jesli podczas regulacji zostanie
osiggniete minimum 50°, Sruba regulacji zostanie nagle zatrzymana. Aby kontynuowac ustawianie
krawedzi sektora, nalezy najpierw przesuna¢ druga krawedz w tym samym kierunku. Nastepnie
powrdcié i kontynuowac przesuwanie pierwszej krawedzi. Jesli Sruba regulacji jest przekrecona
poza ustalony punkt zatrzymania, bedzie sie zapadac i kilkakrotnie gto$no klika¢ zanim pojawi sie
uszkodzenie.

Ustawianie Sektora - Metoda #1:

1. Ustaw obie krawedzie sektora zraszacza jako wieksze niz wymagane.

2. Aby ustawi¢ lewg krawedz sektora, nalezy przetaczy¢ zraszacz, aby obracat sie w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

3. Zacisna¢ obudowe dyszy, aby zatrzymac rotacje na pozadanej wartosci wyzwalajace;.

4. Gdy zraszacz zostat juz ustawiony na pozadang warto$¢ wyzwalajgca, powoli przekrgcac lewg
Srube regulacji w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara do wyeliminowania momentu
obrotowego. To bardzo nieznaczne odczucie. Mozna réwniez ustysze¢ odgtos klikniecia.

5. Sprawdzi¢ warto$¢ wyzwalajaca w trakcie normalnej pracy.

6. Powtorzy¢ procedure dla lewej warto$ci wyzwalajacej. Zraszacz musi by¢ przetaczony na prace
w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara, a $ruba regulacji prawej warto$ci wyzwalajacej
powinna by¢ przekrecona w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, aby zredukowac
sektor do momentu jego zataczenia.

Ustawianie sektora - Metoda #2:

1. Okresli¢ gdzie znajdujg sie krawedzie sektora poprzez reczne obracanie wiezyczkg dyszy
i nastuchiwanie odgtosu klikniecia lub obserwacje wyzwalacza podczas pracy zraszacza.

2. Uzy¢ sruby regulacji sektora, aby zwiekszy¢ badz zmniejszy¢ sektor w celu ustawienia pozgdane;j
wartosci wyzwalania.

Instalacja Dyszy (Patrz: Rysunek ponizej)

1. Wiozy¢ narzedzie do wyciggania do gniazda na wierzchu zraszacza i skreci¢ o 90°. Unies¢
do gory cze$¢ wynurzalng, aby uzyskac¢ dostep do dyszy, a nastepnie uzy¢ narzedzia do
podparcia czesci wynurzanej w takiej wyciagnietej pozycji.

2. Poluzowac $rube zabezpieczenie dyszy do momentu, kiedy nie przeszkadza juz w otwarciu
dyszy w jej obudowie.

3. Przy uzyciu obu kciukdéw wcisngé mocno oznaczong kolorem dysze do otworu do momentu
sptukania jej przez wiezyczke dysz.

4. Dokreci¢ srube zabezpieczajacq dysze. Gwinty $ruby musza by¢ zaczepione o przednig
powierzchnie dyszy, aby zapewni¢ prawidtowe jej usytuowanie.

5. Aby wyjac dysze, nalezy poluzowaé $rube zabezpieczajaca dysze i wiozy¢ ptaski Srubokret
do otworu do podwazania Side Pry™ na nizszym prawym brzegu dyszy, aby jg poluzowac.

Rysunek 1 Rysunek 2

A= lkona ,Sektor” X = Szczelina dla Sruby Zabezpieczajacej Dysze

B = Szczelina Ustawiania Pracy Y = Szczelina dla Narzedzia do Podnoszenia
Petnozakresowej / Sektorowej Z = Otwér do Podwazania Side Pry™

C = Szczelina Regulacji Lewej Krawedzi Sektora

D = Szczelina dla Narzgdzia do Wyciagania

E = Sruba Zabezpieczajgca Dysze

F = Ikona ,Peten Zakres”

G = Szczelina dla Regulacji Prawej Krawedzi Sektora




